
D'ENCOMBREMENT

1)
PLAN

No d'Article Edition

Sous réserve de changements, cotes en mm.

1) Seulement pour planification. Pour commande utilisez les dessins mentionnés ci-dessous

La gaine doit être rectangulaire et perpendiculaire. Les tolérances max.

de l'axe verticale +20 mm. Toutes les dimensions sont des cotes minimales.
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1 2 3 4 5 6 7 Accès au local machinerie
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Porte-guillotine sur allège

Moteur haut en tête de la gaine
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